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莫吉制种技术探讨

姜天元 张 岩
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，
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徐 国安
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提 要 本文结合玉米制种实践
，

对莫吉制种进行 了父 母本错播期
、

矛丁比
�

密度 �个处理的试

验
，
以探寻在当地的 自然条件和生产条件 下莫吉制种技术的关键

，

为其高产稳产制种提供依据
。

关键词 莫吉 �制种技术 �错播期 �行�
一

匕�密度

玉米产量是由单位穗数
、

每穗粒数和千粒重组成
，

要使玉米获得高产必须使构成产量三

因素的乘积达到最 大值
。
五米制种父姆本的最佳错播期是花期相遇的关键

，

也是获得高产

制种的前提和基础
。

适宜的行比是保证在授粉良好的前提下
，

使单位面积 上尽可能地增加

母本株数
，

提高土地利用率
，

提高制种产量
。

合理的种植密度妥善解决 �’ 穗多
、

粒大
、

粒重三

因素的矛盾
，

在群体最大的发展前提 下
，

保证个体 良好地生长发育
，

促使穗多
、

穗大
、

粒多
、

粒

饱
〔

本试验主要探讨了在辽源地区莫吉制种的最佳错播期
、

适宜的行 比和合理的种植密度
，

供制种工作者参考
。

� 材料和方法

�
�

� 试验地概况

试验地设在辽源市种 子公司制种田内
，

地势较平坦
，

不易受旱涝
，

土质为黑土
，

地力属中

上等
，

前茬为莫吉制种田
。

在施 �� 口
��� 农家肥的基础

一

上
，

施底肥磷酸二按 ��� �扩�时
、

尿

素 ����岁��， 、

硫酸钾 �� �留��矛
，
田间管理同其它莫吉制种田

。

�
�

� 试验材料 表 � 莫吉制种试验设计

供试材料为莫吉
，

其 母本莫 ��
、

父本吉 因子 密度试验
�株�坛矛�

错播期试验
行比试验
�父

�
母�

��
。

�
�

� 试验方法

试验设 �个处理
，

即错播期
、

行 比和 密

每个处理又含 �个因子�见表 ��
。

试验

������

印 《洲�

�� ���

��〕 ��

毋本 �叶 �心播父本

毋本 �叶 �心播父本

母本 �
�

�叶播父本

母本 �叶 �心播父本

采取 随 机 区 组 排 列
，
� 次 重 复

，

小 区 面积 注
�
密度试验包含父本株数 ���� 株

耐
，

母本株

�� ，
��

。
距 ��

�

� 。 ，� �

父本株距 �����，。

� 结果与分析

�
�

� 错播期产量结果分析

从表 �产量结果看
，

产量最高的是母本 �叶 �心播父本的处理��� 勿��心�
，

其次是母
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本 �
�

�叶播父本和母本 �叶 �心播父本的两个处理���
�

�� �岁�� 扩 和 ��
�

��叨。 衬�
，

最低

为母本 �叶 �心播父本的处理�巧
�

��岁�� 澎��

表 � 不同处理的产量及产最因素
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表 �

处 �旦飞
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变异来源 自由度

不同处理间产贵方差分析
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从表 �方差分析结果看
，

不同错播期间的产量达到极显著标准
。

错播期对产量的影响主要表现在授粉结实率和千粒重上
，

母本 �叶 卜臼播父本和母本

�
�

�叶播父本的 �个处理区
，

父母本花期相遇理想
，

结实率高
，

每穗粒数分别为 ���
�

�粒和

���
�

�粒
。

而母本 �叶 �心播父本的处理区千粒重最高
，

为 ����
，

但处理区平均每穗粒数比

母本 �叶 �心播父本的处理区少 ��
�

�粒
，

由于每穗粒数减少的产量数超过千粒重高而增加

的产量数
，

因此说
，

由于花期相遇不好
，

授粉不 良而造成的减产超过了千粒重增加的产量数
，

故产量最低
。

从表 �差异显著性测验中可知母本 �叶 �心播父本与母本 �
�

�叶播父本 �个处理间差

异不显著
，

但与母本 �叶 �心播父本的处理区产量差异显著
，

与母本 �叶 �心播父本的处理

差异达到极显著
。

测验结果说明
�
母本 �叶 卜合播父本与母本 �

�

�叶播父本均行
，

但以 �叶

�心播父本的产量最高
。
因此

，

在生产上以母本 �叶 �心播父本 ���
，

等 �一 ��后再播父本

���为最佳错播期
。
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�
�

� 行比试验结果分析

行比 ���处理区每穗粒数最多����粒�

穗�
，

说 明授粉结 实率 高
，

但 千 粒 重 较低
，

����
�

�����
��处理区千粒重较高����

�

���
，

但每穗粒数较少 ���� 粒�穗�
，

说 明结实率

低 �行比 ���和 ���处理区每穗粒数差 �粒
，

千粒重差 �
�

��
，

但小区实收穗数 ���比 ���

处理多 �株
。
���比 ��� 处理区实收穗数多

�� 穗
，

千粒重 比 ���处理区少 �
�

��
，

但每穗

粒数比 ���处理区多 �� 粒
。

综合表 �的产

量三因素乘积结果来看
，

产量最高的为�
��处

理区���
�

��丫�� 衬�
，

其次是 ���和 ���处

理区���
�

�������� 和 ��
�

���酬�����
，

最低

的为 ���处理区���
�

�������时�
。

表 � 不同处理产最的差异显著性���� 测验�

处 理 因 子
产量 差异显著性

������ 时��肠 �
�

��

������������������������������������工��������������
门了��气︸，
才

�
﹁、︸�，︸��气曰哎︶错播期 母本 �叶 �心播父本

母本 �
�

�叶播父本

母本 �叶 �心播父本

母本 �叶 �心播父本

行 比 ���

���

���

密 度

�株��
，仔�

���

印 〕 �幻

�� ����

������

�����〕

从表 �差异显著性测验中可知
，
���与 ���

、
���

、
���处理区产量差异极显著

，
���处理区

与 ���
、
���处理区产量差异极显著

，

说明 ���行 比为最适宜行 比
。

�
�

� 密度试验产量结果分析

从产量结果来看�表 ��
，

产屋最高的是 �� 仪幻株����� 的处理���
�

�� �娜。 时�
，

其次是

�� ���株�地尹和 �� ��� 株�����处理���
�

��梦�� 扩 和 巧
�

�� �岁�� 时�
，

产量最低的为 �����
株���早处理���

�

�������扩�
。

密度最稀的��� ��� 株�耐�处理 区
，

千粒重最高����
�

� ��
，

而密度最高的��� ��� 株�

腼字�处理区
，

实收穗数最多���� 穗�
。

密度为 �� 砚�幻株��
���的处理区虽然千粒重 比 �� ���

株�恤尹处理区低 �
�

��
，

而小区实收穗数却多 �� 穗
，

产量远超过因穗粒数减少���
�

�粒�和千

粒重降低��
�

���的产量 �印 以刃 株��
���
罕处理区实收穗数比 �� 创刃 株��甘 处理区少 �� 穗

，

但

平均每穗粒数比其多 ��
�

�粒
，

千粒重高 ��
�

����� 以刃 株��萨 处理区比 �� ��� 株���� 处理

区少 �� 穗
，

但每穗平均粒数比其多 ��
�

�粒
，

千粒重高 �
�

��
。
因此

，

�� 仪。 株��扩 处理区构

成产量三因素的乘积达到最大值
，

产量最高
。

方差分析结果
�
不同密度间的产量差异达到极显著标准�见表 ��

。

从表 �差异显著性可知
，

�� 侧洲〕株����尹处理区与 �� ��� 株��
���
处理区产量差异显著

，

与 �� ��� 株��
��刀�

、

�� ��幻株�扮矛处理区差异极显著 �而 �� ��� 株��甘 与 �� ����株���
���处理

区差异显著
。

从密度试验产量结果看
，

密度对穗粒数
、

千粒重均有影响
，

有随密度的增加呈下降趋势
。

� 结 论

在辽源地区制种莫吉
，

要获较高的产量
，

除加强栽培管理
，

加强父本行管理
，�

播父本时做

好抗旱
、

防虫
、

防鼠害
，

在授粉期防玉米螟和蚜虫
，

采取母本授粉结束后及时砍除父本等技术

措施外
，

关键还要掌握适宜的父母本错播期
、

行 比和种植密度
。

通过本试验我们认为
，

在辽

源地区的中上等地力条件下
，

莫吉制种最佳错播期是母本 �叶 �心播父本 ���
，

待 �一 ��后

再播父本 ���
，

最适宜行比为 ���
，

最合理密度为 印 仪�〕株��时
。
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