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本文就��余年的羊毛分析工作实践加以总结
，
提出了在采样技术以及羊毛细度

、

长度
、

弯

曲和净毛率等测试技术的革新方法
�

以便为今后进一 步改革方法之借鉴
�

同时提出了工作中的

体会和看法
。

��年代以来
，
世界各国在从事绵羊育种工作中

，
都提倡对羊毛品质的客观评定技术

， ’

希望屏弃人们单纯的凭经验的眼看
、

手摸鉴定绵羊时的主观性误差
。

在我国的东北细毛羊
、

东北半细毛羊和中国美利奴羊的育种中以及绵羊杂交改良工作中
，
我们都一直承担着为育

种和改良服务的羊毛分析工作
。

希望借助仪器
，

突破感观认识的限制
，
扩大认识的领域

，
提

高选种的准确程度
。

通过�。余年的羊毛分析
，
在具体分析方法上有不少改进

。

现总结如下
�

一
、

关 于 采 样 技 术

�����年代
，介，直采用�����年代苏联的羊毛采样分析方法

�

样本量大
，
原料毛损失

也大
。

因此在采样方法上要加以改进
，
本着简化

、

选优
、

通用的原则
，
达到既节约又可靠

之 目的
。

�一 �采样只数

�
�

同质细毛
�

�� �优良种公羊及参加后裔测验的公羊全部采取毛样
�
�� �精选

群母羊和育成母羊均由原来采取一级 的���巧�或巧���只
夕
改为随机采取��只以上的个

体毛样
，
代表群体进行分析

。

�
�

异质毛
�

杂种公
、

母羊分别按代数由原来的各采取������或�。一��只
，
改为随

机采取�〕只以上的个体毛样
，
代表群体进行分析

。

代数不清按鉴定等级采 取
夕
每个等级随

机采 取�〕只以上个体毛样
。

�二 �采样部位

�
�

分析细度
、

长度
、

强伸度和含脂含杂率等用样
，
由原来 的 �部位 �肩

、

侧
、

背
、

腹
、

股 �改为现行的 �一 �部位 �体侧或体侧和股 �
。

毛样量由原来的��一��克
，
改为现

行 的�����克
。

�
�

净毛率采样方法统一在同一部位
，
以 增加可比性

。

即体侧�� � �� ��作群 内比较

的可信程度
，
是以套毛净毛率和 工。 � 加 。 � 部位净毛率的高度相关为依据

。

通过 �次大规

模研究才认定
。

由于这个方法简单易行
，
在中国美利奴羊选育中

，
全国 �个育种场

，
每年

都可完全按净毛量选种
，
这是保证培育出高净毛量种羊的一个重要手段

夕
并在研究课题组

内作到了执行统一方法
。

样本重量由过去的�������克
，
改为现行 的��

�

��士 ��
�

��克
。
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二
、

细度测试技术

趁去测羊毛毛束的平 均细度
，
即把 �束毛对折

，
上

、

中
、

下 �段切取 。 �

���短纤维惫

进行测量
。

但影响羊毛细度的因素是很多的
，
主 要 受遗传性所决定

，
同时也受绵羊的曹

养
、

品种
、

个体
、

性别
、

年龄
、

疾病
、

妊娠
、

哺乳和季节等因素的影响
，
使羊毛细度各月

扮发生变化
。

在绵羊育种中主要是防止羊毛变细
，
为测出真实细度

，
改为现行正 常营养条件下生长

的羊毛纤维的上三分之 一处切一刀
，
切取。 �

���纤维制片镜检测量细度
。

部位由原来的 �个部位或 �个部位
，
改为现 行 的 休侧 �个部位

，
种公羊常测 �个部

位
。

测试的根数
夕
由原来的�。 ‘根 �“ �，

改为现行的���根 � �的平行样或���根 �半细毛

羊测�� 。根为宜 �
。

通 过多年对比试验
，
测试结果是一致的

。

这样改革 的结果
，
可以多溅

儿倍的细度毛样
，
从总体上增加了选种的准确性

。

三
、

长度测试技术

‘

羊毛长度是羊毛主要物理性状之一
。

可分为 自然长度和伸直长度两种表示方法
。

�一 �自然长度
，

羊毛 自然长度一般指羊毛 自然状态下带有弯曲的
，
由毛束顶端到底根的直线距离

夕
即

毛丛的高度
。

测定羊毛 自然长度可以了解绵羊的羊毛生长速度
，
鉴定绵羊品种特性和个体

品质以及研究杂交改良效果
，
是 重要选育性状之 一

。

绵羊品种是决定羊毛长度 的主要因素
。

但它受环境条件
、

个体和年龄等因素 的影响
。

受环境因素影响约占��一���
，
环境因素中

，
以饲养管理影响最大

。

因此加强饲养管理
，

保证越冬期的营养条件
，
对提高羊毛长度具有重要意义

。

�二 �伸直长度

羊毛伸直长度是指单根羊毛纤维弯曲消失时
，
由毛尖到毛根 的直线长度

。

是 以单根纤

维平均长度来表示
。

�三 �长度测试部位

长度测试的部位由原来 �部位到 �部位
，
改为现行的 �个部位

。

但对种公羊增加长度

均匀性测试
。

对主力公羊在鉴定时测 �个部位毛长
，
并采取毛样

。

现场记录为
�

背 ��
�

�

肩 侧 股 ��
�

� ��
�

� ��
�

�

腹 �
�

�

实验室再测试 自然长度和伸直长度
。

�四 �测试根数

由原来测试��� � �或���� �，
改为现行的��� 义 �的平行样

。
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四
、

关于开展竿毛弯曲的测试

细毛羊羊毛弯曲根据其状态可分为大
、

中
、

小 三种弯曲
。

印一��年代选种时
，
只看弯

曲明显与不明显
。

��年代后由于引入澳美羊
，
提 倡选大弯曲

，
白油汗羊夕

特别是在中国美

利奴羊育种中
，
弯曲成为选育的重要指 标

。

为此
，
我们与上海纺织科学研究院等有关 单

位
，
开 展了

“
各类弯曲廿纤维性能的影响

”
的专题研究

。

经两年采样测试结果
·

证明现场目测鉴 定 分 类与仪器测定弯曲数墓本相符
。

此法简

单
·

实用
，

可靠
，
易行

。

可分为以下三种
�

大弯曲
�

弯曲数 �一 �个� 。 �

中弯曲
�

弯曲数乙
�

�一�
�

�个�
��

小弯曲
�

弯 曲数�
�

。个 以 七� 。 �

按此标准
、

中国美利奴羊属中弯曲
，
东北细毛羊和中东杂种羊属大弯曲

。

五
、

净毛率的测试技术

净毛率是羊毛生产性能的一项重要指标
。

净毛率的高低和绵羊的品种
、

个体待性
、

词养

管理和 自然气候条件等因素有关
。

因此测定净毛率对绵羊育种和杂交改良工作都是十分必

要的
。

净毛率测试工作
，
每年都要采取大批羊只的大量毛样

。

无 论现场还是实验室都要进

行繁重的劳动
，
而且要耗费大量羊毛

、

药品
、

水
、

电等
，

不仅劳动强度大
，
而且也不经济

。

为此
，

在����年于查干花种畜场以中国美利奴羊为试验材料
，
吉林农大和我们共同 合

作
·

不于绵羊个体净毛率采样方法和部位净毛率比较的不同组合研究工作
。

从中筛选出测试

方法科学合理
，
代表性强

，
而且简便易行的最佳组合

，
以便推广和应用

。

研究结果表明
�

�
�

测试中国美利奴羊的个体净毛率时与套毛净毛率相关最大的粱样 方法是鉴定部位

体侧�� 又 」���采样法和套毛样芯采样法
。

�
�

体侧鉴定部位��� �� 。 �采样法测得净毛率与套毛净毛率的相关较大
·

相关系数
�

公羊为�
�

��
，

母羊�
�

�岁
、
�

�

，岁
、
�

�

�岁分别为。 �

�弓�
、 。

�

，，、 。 �

��
，

此法在现场采样比较容易
夕

方法简便易行
，
代表性大

。

每只羊需要的毛样量为��
�

�� 士��
�

��克
，
试验时用工

、

药品
、

水电等仅次于样芯采样法
，
而优于其他方法

，
是 目前生产

、

科研中可行的测试个体净毛率

的采样方法
。

可广泛推广应用
。

�
�

套毛样芯采样仅是初步尝试
，
但却显示了良好的代表性

�

在 �种采样方法中样芯

采样测得的净毛率与套毛净毛率的相关系数
，

按工
�

苏岁
、

�
�

�岁
、

�
�

弓岁为序
，
依次为，�

��
、

�
�

��， �
�

��
，
亦为较强的正相关

，
说明其可靠性大

，

样芯采样法的最大优点是毛样量少
，

平 均为姗
�

苏。 士�
�

绍克
，

不仅节约试验费用
·

而且可 以大大提高工作效率
，

可获得较好的

经济效益
。

甘当年按净毛率选种要求来说
，

这是很大的优点
。

如能设计出专门的采样箱
夕

在生产
、

科研中推广应用是可行的
。

�
�

应用各种方法采样测得的母羊净毛率在不同年龄组问有显著至极显著差异
夕

因此

选种时应在同一年龄组内进行比较
。

为了用不同方法测得的净毛率估测套毛净毛率
，
可以

建立起相应的回归方程
，
本次试验由于数据不多

，
所建立的回归方程仅供参考

。
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两种采样方法测得净毛率估测不同年龄组套毛净毛率回归方程

采气法一
组别

��
�

�
�

�岁母羊 �
�

�岁母羊 �
�

�岁母羊

体侧�����采样法净毛率

样芯 采 样 法 净 毛 率

�一 一�
�

���� �
�

���

�� ��
�

��� �
�

��义

����
�

����
�

����

����
�

����
�

����

���
�

����
�

����

��
�

�����
�

丁���

六
、

工作中的体会和看法

��余年 来我们为东北 三省 做了大量 的羊毛分析工作
，
对三省绵羊育种和杂交改良

起到很大的作用
，
同时我们也为三省有关科研及育种场培养了很多羊毛分析的人材

。

经过 余年的 工作实践
，
我认 为在 羊毛 品质 问题中 有以下几 个问题

，
值得深入研

究
�

�一 �关于细度的匀度问题

我省细毛羊及其类型羊占绵 羊 的 主 体
，
因此追求细度

，
同时追求细度匀度是完全对

的
，
正是由于我们这样做

，
东北细毛羊原种场的种羊细度匀度都是 比较好的

。

但在绵羊体
躯上皮肤品质并不完全一致

，
因此在细度方面也不可能绝对相同

。

过去我们在选种中对绵

羊体躯的侧股细度差二级 以上者就淘汰
。

近年来由于在细毛羊中引入了澳血
，
在半细毛羊

中引入了林肯血
，
出现了一些新的性状

，
羊毛 长 度 加 长

，
体躯加大

，
细度匀度也有些变

化
，
羊毛越细越容易匀

，
越长越粗

，
匀度就差些

，
究竟在省内主要细毛羊品种中各品种的

主体匀度支数和细度离散应该多大为合适
，
是今后应当注意研究 的课题

。

从羊毛生产利用来看
，
在澳大利亚已是把大量被毛中同一细度的羊毛放在同一等级之

内
，
这样就免除了同一被毛中细度差异的问题

，
在细毛羊生产中被毛过细又匀

，
常伴有体

质纤弱
，
放在我省之 内

，
不同品种羊毛细度及其允许的匀度差异应当进一步研究

，
通过大

量测试
，
提出科学根据

。

�二 �关于长度与细度的恰当结合问题

细度和长度在遗传上是呈负相关 的性状
，
其实质都是与绵羊皮肤代谢功能有关

。

羊毛

越细越密越容易毛短
，

相反
，

羊毛越长越粗越容易变稀
。

而长度
、

细度
、
密度又共同决定着净

毛产量
。

在长期的育种过程中
，
我们多年来主要追求过长度

，

似乎越长越好
，

但毛过长就会

偏粗
，
并降低密度

。

如查干花的中国美利奴羊育种中由于只追求长度
，
该场羊毛通过吉林

市 毛 纺 厂纺织验证
，
认为细度偏粗

，
影响产品质量

。

再如双辽种羊场过去一度为了提高

东北细毛羊的毛长
，
在选种时只注意毛长

，
而忽略了毛细和毛密

，
致使全场羊 群 密 度偏

稀
，
细度偏粗

，
整个羊群产毛量呈下降趋势

。

所以我认为当长度达到纺织工业 的标准要求

后
，
就应追求净毛量提高

，
只有这样毛长才是有效长度

。

�三 �关于油汗的多少和颜色问题

过去
，
刚开始只追求油汗多与少

，
看能否保护好羊毛

，
当时曾认为黄油汗是油汗多的

表现
。

近年来已证明油汗色泽与多少
，
并不一定是平行的关系

，
白油汗也可以油汗不少

，

黄油汗由于质量不好
，
是粘稠块状

，
也不一定能很好保护羊毛

。

因此
，
近年来已由单纯追

吉林农业科学



求数量
，
进而考虑油汗色泽

，
在油汗色泽方面

，
要求白油汗

，
一般来说白油汗质量好

，
较

均匀附着在纤维表面
，
滋润羊毛免遭理化因素破坏

。

但上海纺织研究院研究认为
，
国毛的

乳白
、

浅黄油汗对羊毛物理性能没有不良影响
，
乳白

、

浅黄油汗也不坏
。

因此
，
从色泽上

看
，
除黄油汗是不好的以外

，
其他颜色油汗也不应一律排斥

。

此外
，
羊毛分析中如何对待

油汗分析
，
以及各类羊毛的含脂率高低与油汗颜色和实际要求有多大差距

，
以及在不同地

理
、

气候条件下的细毛羊
、

半细毛羊的最佳含脂率都是应当进一步摸清的问题
。

�四 �关于羊毛
“ 风蚀

”
及 “ 污染

”
问题

通过��余年的现场采样及实验室观察
，
我感到我省内细毛羊

夕
半细 毛 羊 的 羊毛

“
风

蚀 ”
及

“ 污染
” 深度约占毛丛长度的 �� �一 �� �左右

，
由于

“
风蚀

”
和

“
污染

”
使羊

毛纤维理化性能发生变化
，
降低羊毛工艺性能及产品质量

。

另外由于目前我们的饲养水平
，

饥饿细度的羊毛所占比例也不少
，
它也同样影响羊毛的工艺性能和产品质量

。

因此
，
如何

防止
“
风蚀

” 及
“
污染

”
和饥饿细度毛

，
应该进一步着手开展防治

“
风蚀

” 及 “ 污染
” 的

制剂及减少或杜绝饥饿细度毛的营养添加剂的研究工作
。

�五 �关于羊毛收购
，
合理计价及成立羊毛检测中心机构的问题

吉林省养羊业发展是畜牧业的重点之一
，
尤其在西部地区是畜牧业商品生产的主要门

类
，
我省牧草和桔棵资源丰富

夕
天时地利有利于养羊业

，
加工工业一一毛 纺 织 业 的基础

好
，
不用另行投资

，
毛纺产品质量过关

，
行销���个国家和地区

，
因此 可以 大力发展养羊

业
。

在这种情况下
，
羊毛生产将成为我省畜牧业的主要产品

，
但养羊业的发展与羊毛价格

有直接关系
，
这个问题长期以来没有得到解决

。

毛价合理
，
农民养羊的积极性就高涨

，
反

之
，
出现卖毛难

，
养羊业就停滞不前

。

由于近年来各种羊场开展引血杂交
，
提高了绵羊净

毛率
。

从而真正提高了绵羊净毛生产水平
。

但这种科研成果在污毛计价条件下
，
都表现不

出优势
，
加之分散小农养羊为主

，
缺乏适当快速简便测定净毛率方法

，
致使羊毛中掺假使

杂的现象屡见不鲜
。

在大的国营羊场经几年的努力提高了净毛产量和羊毛质量
，
在活毛计

价条件下
，
收益并不增加

。

为了促进我省养羊业 向高产优质和 良种化方向发展
。

从宏观上必须解决好羊毛收购问

题和成立全省统一的检测中心机构
。

在收购上����年白城地区规定
，
区内羊毛不准外出

，
一律售给挑南毛纺工业

，

这实质上

与开放羊毛市场的精神是不相符合的
，
由过去土畜产独家经营的局面也未得到改变

。
����

一����年部分畜牧站开始经营羊毛
，
由于净毛率标准定在��一�� �

，
养羊户的羊毛实际上

很难达到 这个标准
，
所 以羊毛并未提价

。

为此尽快研究对零星羊毛测定净毛率的办法
，

在不同的收购点上设有检测站
，
可以快速得到结果

，
那么全省范围内按净毛率计价就可以

解决了
。

�
�

在没有恰当办法之 前
，
建议由省纤检

、

畜牧
、

商业
、

毛坊工业 等建立统一的领导

机构
，
组织人力

，
在每年收购季节深入现场

夕
摸清省内各品种 区划内的基本产毛数量

，
品

质参数和净毛实际产量
夕
制定出合理的平 均净毛率标准

。

标准不能太高
，
也不可太低

。

�
�

国营羊场和养种羊的专业户
，
每年由科研

、

纤检部门
、

毛纺工业共同测定毛色净

毛率
，
连测三年平 均值做为该场计价根据

。

凡超过标准的一律加价
，
保证饲养优质羊的种
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羊场及专业户获得经济效益
。

�
�

分散的散毛计价可采用上海纺织研究院研制的开毛机
，
油压式净毛率快速测定仅

快速测定净毛率的办法
，
按片或区随机抽样

，
分片制定标准

，
作为收购的根据

。

�六 �成立羊毛研究机构

目前
，
国内新疆 自治区已经成立羊毛研究所

，
开展羊毛的研究工作

。

根据我省养羊的

发展前景及我们在如何提高羊毛品质还没有开展专题研究
。

我建议省畜牧所应该成立羊毛

研究室
，
开展羊毛微观专题研究

，
为全省进一步开发利用羊毛提供科学依据和切实可行的

办法
。

七
、

结 束 语

测试方法的改进是科学进步的先导
，
而科学的进步和发展

，
又必须依赖先进的测试方

法和先进的仪器所提供的科学数据
。

本文简 述��余 年来我 们对羊 毛纤维细度
，
长度

，
弯曲

，
净毛率等几项主要羊毛品质

指标的测试技术的改进过程
，
愿 以此为今后的养羊业的生产

、

育种和杂交改良工作中多
、

快
、

好
、

省的提供客观评定羊毛品质的科学数据做一参考
�
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